
机械类专业毕业设计（论文）撰写及答辩要求
一、目的与要求：
毕业设计是教学和工程实践的重要结合点，是学生毕业前进行全面、综合、实践训练的教学环节，对培养学生的实践能力、创新能力、全面提高教学质量有着重要意义。毕业生通过几年的系统学习，已具备必需的基础理论知识，毕业设计选择专业范围内相关课题，通过毕业实习、市场调查、收集资料，综合运用所学过的基础知识、专业知识和基本技能，用设计、计算、绘图、实验、安装调试、操作等基本手段，做出解决一般工程技术问题的毕业设计，并撰写毕业论文。通过毕业设计，训练学生建立正确的设计思想和实事求是的工作作风，培养学生综合运用所学基础理论、专业知识、基本技能去分析和解决工程技术实际问题的能力，提高学生的综合素质水平，使学生成为合格的工程应用性人材。具体有以下目的与要求:
（1）培养学生综合运用所学知识和技能，提高解决实际问题的能力，从而达到巩固、深化所学的知识。

（2）培养学生建立正确的科学研究思想，树立实事求是、严肃认真的科学工作态度。
（3）检验学生综合素质与实践能力，是学生毕业资格认证的重要依据
（4）一般要求除检索与阅读中、外文献资料、调查外，论文类题目要进行综合分析、模拟实验研究和数据处理等工作。

（5）课题主要包括选题设计、试验研究、统计分析、参考文献等。论文规定不少于4000字。

（6）毕业论文格式统一按学校毕业论文格式书写。
二、选题要求说明：

毕业论文的选题来源主要是两个方面：一是根据学生本人实践实习所在单位的具体情况，尽可能结合生产实际，以利于培养正确的思想方法、严谨的科学态度和理论联系实际的工作作风为目的自主选题；二是根据教研室下发的课题进行选题。（选题项目结合教学实际情况见后附页）

三、答辩及成绩评定

（1）答辩委员会由3～5名讲师以上职称人员组成。答辩学生应在2016年4月30日前向答辩委员会提交WORD文档(可通过电子邮件发送，指导教师的邮箱地址请自行与所选指导教师联系),经审核，通过审核后方能回校参加答辩。
（2）成绩评定原则

1）独立完成毕业论文的情况，特别是综合能力的情况。

2）毕业论文质量，主要包括选择是否合理，分析是否正确，文字表达是否通顺，是否有创新或实用价值。

3）答辩中阐述及回答问题的正确程度。

4）毕业论文中的科学精神、工作态度、遵章守纪情况。

四、毕业论文（设计）进度安排

1、2015.12月底-2016年2月 开题
2、2016.2－2016.4 确定设计题目、构思，设计文档完成
3、2016.4.30前设计整理、递交文档、答辩资格审查
4、回校毕业答辩时间由学校统一，另行通知。
五、指导教师分组情况及联系电话：

第一组：

数控编程与加工（数控车床）：常春13618099780  韩凤平18048525006 
刘靖卿 13568891640
数控编程与加工（数控铣床/加工中心）：韦林13689099604   黎辉 13541117535
蒋明兵 13550297912
第二组：

机床改造：孙发斌13678102951 吴天林13072827108 游洋 18683421606    
机械设计：魏欣 13088077987   徐福生13689058687   陈芯仪13688354154

模具设计与加工：张沙15882002972  邓超18215553006

（由于学生的实习、设计是分散进行的，为便于学校老师及时了解学生的毕业实习、设计情况，帮助学生解决疑难问题，学生应主动加强与学校的联系，在答辩前可将电子文档发送至指导教师邮箱，由指导教师给出修改意见，本科生答辩时理工大专家将参加，请予以重视。）
注意：

请下载毕业设计（论文）统一格式，并按要求准备材料及装订！

附页：（设计课题）

第一大类（数控加工类）

设计题目一：

如图所示，车削加工零件（配合件）

要求：

自选软件对所有的零件进行三维造型。

分析零件的加工要求（包括质量要求分析与工艺分析）。

制作数控加工工艺卡。

按加工工艺过程卡说明所有工件的加工过程（可配各加工工序步骤照片说明）和加工程序（数控加工需写明所选择的数控系统，数控程序代码须符合所选择数控系统）。

分析总结零件的加工要点及质量控制要点。
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设计题目二：

如图所示，铣削加工零件【配合件】（数控铣床或加工中心加工）

要求：

自选软件对零件进行三维造型。

分析零件的加工要求（包括质量要求分析与工艺分析）。

制作加工工艺过程卡。

按加工工艺过程卡说明加工过程或加工程序（数控加工需写明所选择的数控系统，数控程序代码须符合所选择数控系统，椭圆形状可采用宏代码或CAM软件编制加工程序）。

分析总结零件的加工要点及质量控制要点。
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设计题目三：

如图3-1所示，为渔具坠子成品图形，

图3-2为设计的（参考），图3-3为浇铸装配示意图。
要求：

自选三维软件对“渔具坠子成品”、“浇铸型腔”进行三维造型。

分析浇铸型腔的加工要求（包括质量要求分析与工艺分析）。

制作数控加工工艺卡。

按加工工艺过程卡说明所有工件的加工过程（可配各加工工序步骤照片说明）和加工程序（数控加工需写明所选择的数控系统，数控程序代码须符合所选择数控系统）。

分析总结零件的加工要点及质量控制要点。
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图3-1
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图3-2
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图3-3
第二大类(机床数字化改造—结构设计)

设计题目一：  CA6150车床改制数控车床结构设计

一、设计供给物质：

1、CA6150普通车床一台。

2、经济型数控系统一套(系统型号自选)：

数控箱（含数控装置及驱动电源和配套电缆）。

X轴伺服电机及配套减速器和滚珠丝杠螺旋副一套。

Z轴伺服电机及配套减速器和滚珠丝杠螺旋副一套。

四刀位电动刀架一套。

主轴编码器(型号自选)。

二、设计要求：

技改后X轴、Z轴运行应灵敏、无爬行，丝杠连接后其轴向串动不大于0.02mm,径向跳动不大于0.04mm。

各改机构应结构简单，加工可行，安装方便，稳定可靠。

所有设计的结构用正规图纸严格绘制，并说明其技术要求。

设计题目二： 5032普通铣床改制数控铣床结构设计
1、5032普通铣床一台。

2、经济型数控系统一套(系统型号自选)：

数控箱（含数控装置及驱动电源和配套电缆）。

X轴伺服电机及配套减速器和滚珠丝杠螺旋副一套。

Y轴伺服电机及配套减速器和滚珠丝杠螺旋副一套。

Z轴伺服电机及配套减速器和滚珠丝杠螺旋副一套。

二、设计要求：

技改后X轴、Y、Z轴运行应灵敏、无爬行，丝杠连接后其轴向串动不大于0.02mm,径向跳动不大于0.04mm。

各改机构应结构简单，加工可行，安装方便，稳定可靠。

所有设计的结构用正规图纸严格绘制，并说明其技术要求。

第三大类（机械设计—减速器设计、模具设计类）

设计题目一：带式运输机的二级圆柱齿轮减速器的设计
具体要求：

每日工作8小时，每周工作5天，工作寿命8年。单向连续运转，有轻微冲击，室外工作，灰尘较大，小批量生产，卷筒效率0.95，运输机允许速度误差±0.5%

（1）原始数据：运输带线速度v =1.5（m/s）
                       运输带牵引力F =2000（N）
                驱动滚筒直径D =600（mm）

（2）设计说明书一份不少于5000字。
（3）减速器装配图一张(A2)。
（4）所有非标准零件的工作图(如壳体、轴、齿轮、端盖等)。

附：传动布置简图
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设计题目二：塑料模具设计
题目：根据如图所示数据，设计出塑料模具  名称：碗  材料PP
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设计任务：

1．制订注射成型工艺方案，工艺卡一张

2．模具总装图1张，型芯及凹模零件图各1张

3．设计说明书1份

设计要求：

1．方案设计与论证

①各系统的设计及方案分析论证

②塑件概况

③总体结构方案论述

2．设计过程

①. 标准模架的选择
②. 注射机的选择

③.校核与设计计算

④.模具装配图和零件图绘制

3．必要工作及图纸

①.注射机的有关工艺参数校核
②.成型零部件的工作尺寸计算
③.冷却回路的尺寸确定与布置
④.斜导柱直径的计算(有侧向抽芯机构时)

⑤.动、定模板的强度校核

⑥.模具装配图、主要及非标准件零件图(动模板、定模板、动模型芯、定模型芯等)

⑦.零件图的尺寸标注及加工技术要求
设计题目三：塑料模具型腔加工
如下图，塑料模具型腔。
要求：

1、用CAD/CAM软件对型腔进行三维造型，详细列出造型步骤，并做相应说明。

2、用软件进行编程加工，并利用软件功能生成加工工艺图标。

3、选择2-3处重要加工部位进行编程分析与说明。
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第四大类   自主选题

一、总体要求

根据本人实践实习所在单位的具体情况，尽可能结合生产实际，以正确的思想方法、严谨的科学态度和理论联系实际的工作作风完成设计。

二、基本要求
1、设计应符合实际生产要求，也应包含必要的设计图纸和技术文件。

2、文中应体现个人对该项技术的认识、提高或创新，不能生搬硬造，严禁抄袭、网上下载。

3、内容应和实践工作相关。
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